& ERHE || rEmansaFRS Rk

HUATE MAGNET

CTDM 23 2 Wi th bk 2h L iE 41

EREE

CTDM % 5 % Hk R ik = k£ 412 5 % B 51 R &
Uk kit BRARESOT RRITH—FIHE
S BUKEOEY, B0 R IERAREE.

BARER L H|2 ,7L200620162175.3

& ABMERAXAESRHT], BT @B AR

& B #IH AN 1 R B A IS A AR T A TR IR B S A
& RERBAERRMIEY R ARG R WA UK

& ANERHBTMRAKE, B SIRSRMANET .

FERAREH

EfR~T B AE
HREREREE - ki
(&8 * K)

mm

r/min

CTDM—1012 1050 x 1200 i 25-60 80—180 4 22 3800
&

CTDM—1018 1050 x 1800 40-75 120-200 5.5 22 4300
e

CTDM—1021 1050 x 2100 A 45-88 140—240 5.5 2 4800
&

CTDM—1024 1050 x 2400 50—100 160—260 5.5 22 5400
fir

CTDM-—1030 1050 x 3000 # 65—125 200-320 7.5 22 6800
E

CTDM—1218 1200 x 1800 50-90 140-280 11 17 6400
23

CTDM—1224 1200 x 2400 & 80-120 195-300 11 17 6700
R

CTDM—1230 1200 x 3000 80—150 240—400 11 17 7910
58

CTDM—1245 1200 x 4500 = 140-190 380—680 15 17 12500
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m’/h t/h mm mT mm A kW kg mm mm
YCW — 80—4 50—-100 0.5—-1 1030 4 2.2 720 1800 1050
800
YCW — 80—6 100—200 1-2 1030 6 3.0 960 1900 1050
YCW — 10—-4 200 ~ 300 2~4 1230 4 1300 1810 1250
1000 4.0
YCW — 10-6 400 ~ 500 3~5 1230 6 1500 1920 1250
170—-400
YCW — 12-8 600 ~ 700 5~8 1430 8 1900 2160 1420
(1RBEFT M 1200 5.0
YCW — 12—-10 700 ~ 850 7~10 1430 10 2200 2630 1420
FRE )
YCW — 15—12 1000 ~ 1200 1 ~ 16 1730 12 4700 3010 1760
1500 7.5
YCW — 15—14 1200 ~ 1400 13 ~18 1730 14 5200 3010 1760
YCW — 20—-12 1500 ~ 1800 14 ~ 19 2230 12 8200 3350 2210
2000 15
YCW — 20—14 2000 ~ 2400 17 ~ 22 2230 14 9000 3350 2210
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